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Werkstoff-Nr.: Kurzname: Richtanalyse:
1.2842 90 MnCrV 8 C0,90 Mn2,0 Cr0,4 VO0,1in %
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Allgemein {ibliche Verwendung;

Stanzen, Schnitte, Tiefziehwerkzeuge, 38
Stempel, Industriemesser, Schneid- 34| Wikmebehandiong
werkzeuge, Messwerkzeuge, Press- und 800 C
Spritzformen, AngieRbiichsen, Schliefi- 3100 200 300 400 500 80D 700
!EiStE'I'I, FUhI’UﬂgSSéUI.EH Anlasstemperaiur in G ————
Wirmebehandlungsdaten;
Temperatur Dauer Abkiihlung
Weichglihen 680 - 720 C 2-5h Ofen
Spannungs- 600 - 650 C Z-4h Ofen
armglithen
Harten 790 - 820 C Gruppe II ]l
Anlassen 180 - 250 C mind, 2 h ruhige Luft

5. Anlassschaubild  querschnittabhingig

Kontinuierliches Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild
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