TELMMAKNIFE

Allgemein dibliche Verwendung:
Massivpragewerkzeuge bei hochsten
Zahigkeitsanspriichen, héichstbean-
spruchte Besteckstanzen, Werkzeuge
fiir schwere Kaltverformung, Einsenk-
pfaffen, Scherenmesser und Schnitte
fiir dickstes Schneidgut; Kunststoff-,
Press- und Spritzformen, bei denen
trotz hoher Harte beste Zahigkeit
verlangt wird

Warmebehandlungsdaten:
Temperatur

Weichgliihen 620 - 650 C

Spannungs- 600 - 650 C

armgliihen
Harten 840 - 870 C
Anlassen 180 - 600 C

TKS 767

Werkstoff-Nr.: Kurznames;
1.2767 X 45 NiCrMo 4

Hire in HRC —————=

Dauer Abkiihlung
2-5h Ofen
2-4h Dfen
Gruppe II oL, Luft,
WB 200 C
mind, 2 h ruhige Luft

CO45 Cr1,4 Mo0,3 Ni4,1in%
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