TKS 714

Werkstoff-Nr.: Kurzname: Richtanalyse:
1.2714 56 NiCrMoV 7 C0,56 Cr1,1 Mo0,5 Ni1,7
V0,10 %
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Allgemein iibliche Verwendung: & 42
Fiir Schmiedegesenke bis zu griiliten G
Abmessungen, Schmiedesittel,
34 | Warmebehandiung
Warmscherenmesser, Strangpress- 850 C

werkzeuge, Matrizenhalter, 30,00 200 300 900 500 800 700

Stiitzwerkzeuge Anlasstemperatur in C——

Warmebehandlungsdaten:

Temperatur Dauer Abkiihlung
Weichglihen 680 - 720 C 2-5h Ofen
Spannungs- 600 - 650 C 2-4h Qfen
armgliihen
Harten 830 - 870 C Gruppe II oL,

860 - 900 C Luft
Anlassen 300 - 600 C mind, 2 h ruhige Luft

5. Anlassschaubild  querschnittabhdngig

Kontinuierliches Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild
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Abkidhlungekurvan far dan Kem von Rundstaben mit
50, 100 und 200 mm Dmr. beim GihéAren
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Temperatur in C
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