TELM A KNIEE STEELS

TKS 379

Werkstoff-Nr.: Kurzname:
1.2379 X 155 Cr¥Mo 12 1
70
66
62
58
54
Allgemein dbliche Yerwendung: 9 0
Tiefziehwerkzeuge, bruchempfindliche z 48
Schnitte, Scherenmesser, Abgratmatri- 3 42
zen, Gewindewalzwerkzeuge, Holz- 2.

bearbeitungswerkzeuge, Einsenk-
pfaffen, FlieRpresswerkzeuge; Press-
und Spritzformen fiir gefiillte Kunst-
stoffe, Angiefiblichsen

34

30

Richtanalyse:
C1,55 Cr12,0 Mo 0,7 V1,0in %

Anlassschaubild | —

Warmebehandiung
1080 G

0 100 200 300 400 500 600 70O
Anlasstemperatur in G ——p

Wérmebehandlungsdaten:

Temperatur Dauer Abkiihlung
Weichglihen B20 - 850C 2-5h Ofen
Spannungs- 500 - 650 C 2-4h Ofen
armgliihen
Harten 1000 - 1050 C Gruppe IIT 0L, Luft,

WB 500 C

Anlassen 480 - 580C mind. 2 h ruhige Luft

s. Anlassschaubild  querschnittabhingig

Kontinuierliches Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild
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Sturidan 24



